This Page Is Inserted by IFW Operations 
and is not a part of the Official Record 



BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the 
original documents submitted by the applicant. 

Defects in the images may include (but are hot limited to): 

• BLACK BORDERS 

• TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

• FADED TEXT 
ILLEGIBLE TEXT 

o SKEWED/SLANTED IMAGES 

• COLORED PHOTOS 

• BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 

• GRAY SCALE DOCUMENTS 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 



As rescanning documents will not correct images, 
please do not report the images to the 
Image Problems Mailbox. 



DOCUMENT-IDENTIFIER: DE 19520567 Al Page 1 of 1 

PUB-NO: DE019520567A1 [y/ 

DOCUMENT-IDENTIFIER: DE 19520567 Al 

TITLE: Floor or wall coating impervious to water and moisture penetration 

PUBN-DATE: December 12, 1996 

INVENTOR-INFORMATION: 

NAME COUNTRY 

GENSCHOW, WOLFGANG DE 

ASSIGNEE-INFORMATION: 

NAME COUNTRY ASSIGNEE-INFORMATION: 

GENSCHOW WOLFGANG DE 

APPL-NO: DEI 9520567 
APPL-D ATE: June 6, 1 995 

PRIORITY-DATA: DE19520567A (June 6, 1995) 

INT-CL (IPC): E04F0 13/08 , E04F0 15/02 

EUR-CL (EPC): E04F01 5/02 

ABSTRACT: 

CHG DATE= 199906 17 STATUS=0>Floors, walls, etc. ^e^roje^edfrompenetration of water by a 
coating which is formed on slabs, tiles or similar units which ar^coateH^infieir edges (4) with a plastic 
coating (5), which is allowe d to cure. After the slabs etc. (1) have been laid on a backing (2), the gaps 
(6) between them are filled with a plastic material (7) that forms a leak-tight bond with the adjacent 
plastic coating. Also claimed is a member which is coated at least on its edge faces with a plastic 
coating. Pref. an epoxi deres in or a polyurethane resin is used for the edge coatings and/or the joint 
fillers. The coating may contain a proportion of quartz material. 



© BUNDESREPUBLIK © Off nl gungsschrift 

® DE 19520567 A1 



DEUTSCHLAND 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



@ Aktenzeichen: 
@ Anmeldetag: 
(§) Offenlegungstag: 



19520567.7 
6. 6.95 
12.12. 98 



<£j) Int CI. 6 : 

E 04 F 13/08 

E04F 15/02 



CD 

s 

in 



(5j) Annnelder: 

Genschow, Wolfgang, 52249 Eschweiier r DE 

@ Vertreter: 

Koscholke, G., Oipl.-lng. Dr.-lng., Pat.-Anw. # 40545 
DQsseldorf 



® Erfinder: 

gleich Anmefder 

® Entgegenhaltungen: 

DE 25 19 284 A1 
DE 24 43 222 A1 



Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

© Verfahren zum Herstellen eines gegen Eindringen von Feuchtigkeit geschutzton Belages 

© Zum Herstellen eines gegen Eindringen von Feuchtigkeit 
geschutzton Belages fur Bodan, Wande, Begrenzungen o. 
dgl. werden vorgefertlgte Platten, Fiiesen oder Shnliche 
Einhelten (1) zumindest an ihren Randflachen (4) mit einem 
Kunststoff-Oberzug (5) versehen und zum Ausharten des 
letztejen gelagert. Nach dem Verlegen der Platten o. dgl. auf 
einem tragenden Grund (2) rnittels einer Kleberschicht (3) 
werden dabei balassane Fugen mit einem Kunststoffmateriat 
(7) von solcher Beschaffenheit ausgefGIlt, da& zwischen 
diesem und dem benachbarten Kunststoff-Oberzug (5) der 
Platten o. dgl. ein dichter Verbund entsteht. Die Platten o. 
dgl. kdnnen zumindest auf ihrer Oberseite mit einer Kunst- 
stoffbeschlchtung versehen werden, die wenigstens einen 
a der Farbgebung oder einer sonstigen optischen Gestaltung 
dienenden Zusatz enthalt. 
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Die folgendan Angaben «Ind den vom Anmalder elngerelohten Unterlagen antnommen 
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Beschreibung Dabei kann es kann sich auch urn Fassadenplatten, 

Dachbelagelemente und Ahnliches handeln. 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren nach FOr den zumindest an Randfiachen der Platten vorge- 

dera Oberbegriff des Anspruchs 1. sehenen Oberzug einerseits und fOr das zum AusfQllen 

Es ist bekannt, schadhaft gewordene Baden von BaJ- 5 der Fugen dienend Material andererseits kfinnen ver- 

k nen und Terrassen mit einer riBQberbrQckenden Be- schiedene Kunststoffe in Betracht kommen, sofern sie in 

schichtung aus einem Kunststoff-Material zu versehen, der angegebenen Weise verarbeitbar sind und miteinan- 

um sie wieder witterungsbestandig zu machen. Dies gilt der einen dichten Verbund.ergeben, sei es durch physi- 

sowohl fOr Baden aus- Beton oder Zementestrich als kalische, sei es durch chemische Wirkungen, sei es durch 

auch fur Baden aus keramischen Elementen, wie Fliesen 10 beides. Insbesondere wird fur den Kunststoff-Oberzug 

oder Platten. Die Behandiung besteht darin, daB der der Plattenflachen und fOr das AusfiiUen der Fugen ein 

Belag auf seiner gesamten Flache mit einer Beschich- Kunststoff mit gleichen oder vergleichbaren Eigen- 

tung uberzogen wird. Hierbei handelt es sich wie auch in schaften verwendet ZweckmaBig wird fur den Kunst- 

anderen Fallen um nachtragliche MaBnahmen an be- stoff-Oberzug und/oder als Fugenmaterial ein soge- 

reits f ruber hergestellten Belagen, um diese zu versie- 15 nannies Bauharz mit hoher Druck- und Biegefestigkeit 

geln. Das Aussehen des Belages wird dabei verandert, und guten Haftungseigenschaften verwendet Dabei 

insbesondere, wenn es sich um eine undurchsichtige kann es sich besonders um ein Epoxidharz oder ein 

bzw. eingefarbte Beschichtung handelt Polyurethanharz handeln, obgleich auch andere Ein- 

Bei Bodenbeiagen aus Fliesen oder ahnlichen kerami- oder Zweikomponenten-Kunststoffe nicht ausgeschlos- 

schen Einzelelementen sind die Fugen zwischen den 20 sen sind. 

Fliesen die kritischen Steilen, an denen Undichtigkeiten Der Kunststoff-Oberzug an Randfiachen der Platten 

auftreten. Ein Qblicherweise verwendeter Fugenmortel kann einen Anteil an Quarzmaterial enthalten oder mit 

zeigt im Lauf der Zeit nicht nur selbst mehr oder weni- solchem versehen werden, nachdem er aufgebracht ist 
ger feine Risse, sondern es bilden sich auch kleine Spalte Ein Kunststoff-Oberzug kann ausschliefilich an den 

zwischen dem Fugenmortel und der Fliese. Damit ist die 25 Randfiachen der Platten vorgesehen werden, die mit 

Moglichkeit des Eindringens von Wasser gegeben. An- benachbarten Platten Fugen bilden, wobei der Oberzug 

stelle eines Zementm6rtels od. dgL wird auch Kunststoff auch nur einen Teil der betreffenden Randflache bedek- 

zum AusfQllen von Fugen bei keramischen Beiagen an- ken kann. Bei einer anderen Ausgestaltung der Erfin- 

gewendet Dadurch lassen sich Risse im Fugenmaterial dung werden die Platten allseitig mit dem Kunststoff- 

selbst zumindest weitgehend vermeiden. Problematisch 30 Oberzug versehen. Dies kann insbesondere durch Tau- 

bieiben dabei aber immer noch die Nahtstellen zwi- chen der Platten in den betreffenden Kunststoff gesche- 

schen dem Fugenmaterial und den keramischen Fliesen. hen. 

Aufgabe der Erfindung ist es, bestehende Nachteile Platten, die auch auf ihrer Unterseite einen Kunst- 

und Unzulanglichkeiten zu Qberwinden und einen aus stoff-Oberzug erhalten, werden zweckmaflig vor dem 

Platten, Fliesen oder ahnlichen Einheiten gebildeten Be- 35 Festwerden des letzteren auf dieser Unterseite mit Gra- 

lag fQr Bdden, Wande, Begrenzungen od dgl. zu schaf- nulat oder ahnlichem kornigen Material versehen, der- 

fen, der bei Erhaltung des charakteristischen Bildes ei- art, daB dessen Partikel aus dem Oberzug nach dessen 

nes solchen Belages mdglichst vollstandig, zumindest Festwerden vorstehen. Dies ist u. a. dann von Vorteil, 

aber in hohem MaBe wasser- bzw. feuchtigkeitsdicht ist wenn die Platten auf dem tragenden Grand durch Kle- 

Die Erfindung will ein vorteilhaftes Verfahren zum Her- 40 ben befestigt werden. Eine Mdglichkeit besteht darin, 

steilen eines dichten Belages aus einzelnen Einheiten daB die mit dem Oberzug versehenen Platten in ein Bett 

angeben, das unterschiedlichen Anforderungen und Ge- aus Granulat, Quarz od. dgL zur Aufnahme desselben 

gebenheiten gerecht werden kann, insbesondere auch gedrOckt werden. Grundsatzlich kann kdrniges Material 

hinsichtlich der Erzielung optischer Wirkungen. Weite- der genannten Art auch im Bereich der Randfiachen 

re mit alledem zusammenhangende Probleme, mit de- 45 angelagert werden. 

nen sich die Erfindung befafit, ergeben sich aus der je- In weiterer Ausgestaltung der Erfindung konnen die 

weiligen Eriauterung der aufgezeigten LOsung. Platten zumindest auf ihrer Oberseite mit einer Kunst- 

Bei dem Verfahren gemaB der Erfindung werden die stoffbeschichtung versehen werden, die wenigstens ei- 

vorgefertigten Platten zumindest an ihren Randfiachen nen der Farbgebung oder einer sonstigen optischen Ge- 

mit einem Kunststoff-Oberzug versehen und zum Aus- 50 staltung dienenden Zusatz enthalt Eine solche Be- 

harten oder Trocknen des letzteren gelagert Nach dem schichtung kann auf einer Platte vorgesehen werden, die 

Verlegen der Platten auf dem tragenden Grund werden auf ihrer Oberseite keinen Kunststoff-Oberzug auf- 

dabei belassene Fugen mit einem Kunststoffmaterial weist, oder sie kann zusatzlich zu einem auch auf der 

von solcher Beschaffenheit ausgefulX J- 3 zwischen die- Oberseite vorhandenen Kunststoff-Oberzug vorgese- 

sem und dem benachbarten Kunststoff-Oberzug der 55 hen werden. In die Beschichtung kann vor dem Festwer- 

Platten ein dichter Verbund entsteht Das in die Fugen den derselben wenigstens ein Zusatz eingebracht wer- 

eingebrachte Kunststoffmaterial kommt hierbei nicht den. Dieser kann verschiedener Art und Gestalt sein, 

unmittelbar mit dem Werkstoff der Platten in Beruh- beispielsweise ein Farbpigment oder einzelne, ein- oder 

rung, sondern mit einem auf diesen bereits fest haften- mehrfarbige Materialpartikel od dgL Der Zusatz kann 

den Kunststoff. Dadurch ergibt sich ein Zusammen- 60 in die Beschichtung eingestreut werden. Der Zusatz 

schluB Kunststoff/Kunststoff, der zu einem dichten kann aber auch zusammen mit der Kunststoffbeschich- 

Kontinuum fiihrt Unter dem hier und in den Ansprfl- tung als Mischung auf die Platten aufgebracht werden. 

chen verwendeten Begriff "Platten" sind alle solchen Es lassen sich je nach den Anforderungen im Einzelfall 

Einheiten und Elemente zu verstehen, mit denen Boden, die unterschiedlichsten Wirkungen erzielen. 
Wande und andere ebene oder gekrtlmmte Gebilde 65 Das zum Ausfflllen der Fugen dienende Kunststoff- 

oder Bauwerksteile belegt oder verkleidet werden kdn- material kann ebenf alls wenigstens einen der Farbge- 

nen, so also auBer keramischen Elementen, wie Fliesen bung oder einer sonstigen ptischen Wirkung dienen- 

u. dgU auch Hartfaserplatten, Mineralfaserplatten usw. den Zusatz enthaltea Es kann statt dessen der zusatz- 
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lich ein korniges Material wie Quarz, GranuJat od dgL 
aufweisen. Das AusfGlien der Fugen kann z. B. durch 
Vergieflen mit dem Kunststoffmaterial oder durch Ein- 
spritzen desseiben erfolgen. 

Ungeachtet von der AusfQhrung im einzelnen kdnnen 
die Platten zumindest auf ihrer Oberseite, ggfs. auch in 
Randbereichen, mit einer gegen UV-Strahlung bestan- 
digen Beschichtung oder Schutzschicht versehen wer- 
den. Dies kommt insbesondere dann in Betracht, wenn 
die Oberseite der Platten einen Kunststoff-Oberzug in 
dem erlauterten Sinne und/oder eine Kunststoffbe- 
schichtung mit optischer Wirkung aufweist 

Gegenstand der Erfindung ist aufier dem erlauterten 
Verfahren und dem danach hergestellten Belag auch ein 



zu gestaJten, insbesondere zur Erzielung besonderer op- 
tischer Wirkungen. Die Erfindung bietet auch dazu ei- 
nen vorteilhaften Weg in Verbindung mit dem Errei- 
chen der Dichtheit des Belages. 
5 So zeigt Fig. 4 in einem der Fig. 2 entsprechenden 
Schnitt einen Bodenbeiag, bei dem wiederum einzelne 
Fliesen 11 oder ahnliche plattenfdrmige Elemente auf 
einem tragenden Grund 2, fnittels einer Kleberschicht 3 
verlegt sind Bei dieser Ausfiihrung sind die Fliesen oder 
io Platten 11 nicht nur an ihren Randflachen, sondern all- 
seitig mit einem ausgeharteten bzw. abgetrockneten 
Kunststoff-Oberzug 15 versehen, wie Fig, 4 erkennen 
laBt Zur Art dieses Kunststoffes gilt das vorstehend zu 



den Fig. 1 und 2 sowie das im vorausgegangenen Teil 
plattenfflrmiges Element, das far die Verwendung bei 15 der BeschreibungGesagte entsprechend 
dem Verfahren gestaltet bzw. vorbereitet oder ange- Des weiteren sind bei dieser AusfQhrungsform die 
paBt ist, somit insbesondere an seinen Randflachen mit Platten 11 auf der Oberseite im Verbund mit dem 
einem ausgeharteten bzw. festgewordenen Kunststoff- Kunststoff-Oberzug 15 mit einer zusatziichen Kunst- 
Oberzug der erlauterten Art versehen ist Solche vorge- stoffbeschichtung 12 versehen, die der farblichen Ge- 
fertigten Elemente, beispielsweise Fliesen, Mineralfa- 20 staltung oder der Erzielung einer besonderen optischen 



serplatten oder ahnliche Einheiten kdnnen dann an den 
Verwendungsort gebracht und dort in der verfahrens- 
gemaBen Weise verlegt werden, sei es an waagerechten, 
senkrechten, geneigten oder gekriimmten Fiachen. 

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile der Er- 
findung ergeben sich aus der nachstehenden Erlaute- 
rung von AusfQhrungsbeispielen, aus der zugehdrigen 
Zeichnung und aus den AnsprQchen. Es zeigen: 

Fig. 1 einen Bodenbeiag mit auf einem tragenden 



Wirkung dient. Der ftir diese Beschichtung verwendete 
Kunststoff kann insbesondere gleich oder thnlich dem- 
jenigen sein, der den Oberzug 15 bildet Er kann bereits 
vor dem Aufbringen einen fur die Erzielung der ge- 
25 wunschten Wirkung geeigneten Zusatz enthalten. Es ist 
insbesondere aber auch mfiglich, einen Zusatz in die 
Beschichtung vor deren Festwerden (Ausharten, Ab- 
trocknen) einzubringen, namentuch durch Einstreuen. 
Bei der AusfQhrung nach Fig. 4 sind die Platten 11 



Grund verlegten Platten in perspektivischer Ansicht, 30 abschlieBend zumindest auf ihrer Oberseite mit einer an 



teils schematisch, 
Fig. 2 einen Schnitt nach der Linie II-II in Fig. 1, 
Fig. 3 einen Teil einer Fliese in perspektivischer An- 
sicht, 

Fig. 4 einen der Fig. 2 entsprechenden Schnitt bei ei- 
ner abgewandelten AusfQhrung, 

Fig. 5 bis 12 schematisch einzelne Schritte bei einer 
Ausfuhrungsweise des Verfahrens. 
In den Fig. 1 und 2 ist ein Bodenbeiag dargestellt, bei 



sich bekannten Schutzschicht 13 versehen, welche die 
darunter liegenden Partien vor ungttnstigen Einwirken 
der UV-Strahlung schQtzt Diese Schutzschicht 13 kann 
bei Bedarf auch noch Zusatze enthaltea 
35 Die erlauterte AusfQhrung nach Fig. 4 laBt die Ver- 
wendung roher Platten od dgL zu, die durch den Ober- 
zug bzw. eine oder mehrere Beschichtungen ihr endgtil- 
tiges Aussehen erhalten. 
Die beim Verlegen der Platten 11 zwischen diesen 



dem einzelne Fliesen 1 aus keramischem Material oder 40 belassenen Fugen 6 sind auch hier mit einem Kunststoff- 



ahnliche plattenformige Elemente auf einem tragenden 
Grund 2, beispielsweise aus Beton oder in Form eines 
Estrichs, mittels einer Kleberschicht 3 verlegt sind Die 
Fliesen 1 sind an ihren Randflachen 4 mit einem ausge- 
harteten bzw. abgetrockneten Kunststoff-Oberzug 5 
versehen, der aus einem sog. Bauharz bestehen kann, 
etwa einem Epoxidharz. Die beim Verlegen der Fliesen 
1 zwischen diesen belassenen Fugen 6 sind z. B. durch 
VergieBen mit einem Kunststoffmaterial 7 ausfQllt wor- 
den, das insbesondere gleich dem Material des Kunst- 
stoff-Oberzuges 5 ist oder ahnliche Eigenschaften wie 
dieses hat, z. B. einem geeigneten Bauharz. Das Fugen- 
material kann auch Zusatze enthalten, die dem Verbund 
mit dem Plattenuberzug ffirderlich sind und/oder einer 
optischen Wirkung dienen. 

Fig. 3 zeigt eine Fliese oder Keramikplatte 1 in grd- 
Berer Darstellung, bei der die oberen Randbegrenzun- 
gen keine ausgeprMgten Kanten sind, wie es durchaus 
mOglich ist, sondern bei der abgerundete obere Rander 



material 7 ausfullt worden, das geeignet ist, mit dem 
Material des Kunststoff-Oberzuges 15 einen dichten 
Verbund einzugehen. 
Anhand der Fig. 5 bis 12 wird erlautert, wie Platten 1 1 
45 zur Herstellung eines Belages der in Fig. 4 gezeigten 
Art behandeh werden kdnnen. Die einzelnen Schritte 
lassen sich von Hand oder mittels geeigneter Einrich- 
tungen auch maschinell ausfQhrea 
Eine rohe oder einen sonstigen Anlieferungszustand 
50 aufweisende Platte 11 oddgL wird z. B. mittels einer 
nicht wiedergegebenen Zange in ein Bad 21 eines 
Kunststoffes, etwa eines Epoxi-Bauharzes mit geeigne- 
ter Konsistenz, getaucht (Fig. 5) und dadurch mit einem 
Oberzug 15 versehen. Die Platte 11 kommt dann zum 
55 Ausharten des Oberzuges 15 auf einem Nagelbrett 22 
zu liegen (Fig. 7). 

Zuvor kann die Platte ggfs. mit ihrer Unterseite noch 
in einen Vorrat 23 von Granulat (Ton od dgL), Quarz 
oder einem ahnlichen Material gedrtlckt werden 



8 vorhanden sind Wenn dies auch beim fertigen Belag in 6 o (Fig. 6), urn Partikel desseiben in dem Oberzug 15 so 



Erscheinung treten soil, werden die Randflachen 4 der 
Fliese 1 nur bis zum Beginn der Rundung, also nur auf 
einer Hdhe H, mit dem Kunststoff-Oberzug 5 versehen. 

Die Fliesen 1 oder sonstige plattenfdrmige Elemente 
kdnnen auf ihrer Oberseite in dem Zustand belassen 
werden, wie er sich aus der Fertigung der Fliesen ergibt 
Es ist aber auch mOglich und in zahlreichen Fallen auch 
erwUnscht, die Elemente zusatzlich zu behandeln oder 



65 



einzulagern, daB sie nach dem Ausharten des Oberzuges 
15 etwas aus diesem vorstehen. Dies kann fQr das spate- 
re Verlegen der Platten mittels eines Klebers von Vor- 
teil sein. 

Auf den Kunststoff-Oberzug 15 wird bei diesem Aus- 
fQhrungsbeispiel auf der oberseitigen Flache eine 
Kunststoffbeschichtung 12 aufgebracht, was durch Rol- 
len, Streichen, ggfs. auch durch Spritzen geschehen 
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kann. In Fig* 8 ist ein s lches Aufbringen bei der Zahl 16 
lediglich schematisch angedeutet In die noch frische, 
nicht ausgehartete Beschichtung 12 werden Material- 
partikel 17 eingestreut (Fig. 9), um eine besondere opti- 
sche Wirkung zu erzielen. Es kann sich z. B. um farbige 5 
Partikel, um Granulat (Split), um Partikel aus Glas, 
Quarz, Kunststoff, Metall (Spane) od dgL hand In. Nach 
dem Ausharten der Beschichtung (Fig. 10) sind die Par- 
tikel in dieselbe fest eingebettet Anstelle eines Einstreu- 
ens von Partikeln in eine zuvor aufgetragene Kunst- 10 
stoffschicht kann auch eine Mischung aufgetragen wer- 
den, die bereits Partikel der gewflnschten Art, Farbpig- 
mente od dgl. enthalt 

In Fig. 11 ist bei der Zahl 18 schematisch das Auftra- 
gen einer UV-bestandigen Endbeschichtung oder 15 
Schutzschicht angedeutet, die beispielsweise aus einem 
farblosen Kunstharz besteht und nach dem Auftragen 
zum Ausharten gelangt (Fig. 12). 

Alle in der vorstehenden Beschreibung erwahnten 
bzw. in der Zeichnung dargestellten Merkmale sollen, 20 
sofern der bekannte Stand der Technik es zulaBt, fur 
sich allein oder auch in Kombinationen als unter die 
Erfindung f allend angesehen werden. 

Patentansprflche 25 

1. Verfahren zum Herstellen eines gegen Eindrin- 
gen von Feuchtigkeit geschiitzten Belages flir Bo- 
den, Wande, Begrenzungen od. dgL, bei dem Plat- 
ten, Fliesen oder ahnliche Einheiten auf einem tra- 30 
genden Grund veriegt werden und wobei ein 
Kunststoffmaterial Anwendung findet, gekenn- 
zeichnet durch folgende Schritte: 

a) die vorgefertigten Piatten werden zumin- 
dest an ihren Randflachen mit einem Kunst- 35 
stoff-Oberzug versehen und zum Ausharten 
des Ietzteren gelagert, 

b) nach dem Verlegen der Piatten auf dera tra- 
genden Grund werden dabei belassene Fugen 
mit einem Kunststoffmaterial von solcher Be- 40 
schaffenheit ausgefflllt, daB zwischen diesem 
und dem benachbarten Kunststoff- Oberzug 
der Piatten ein dichter Verbund entsteht 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB fur den Kunststoff-Oberzug der Plat- 45 
tenflachen und fur das Ausfflllen der Fugen ein 
Kunststoff mit gleichen oder vergleichbaren Eigen- 
schaften verwendet wird 

3. Verfahren nach einem der Ansprflche 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB fOr den Kunststoff- 50 
Oberzug der Plattenflachen und/oder als Fugen- 
material ein sog. Bauharz mit hoher Druck- und 
Biegefestigkeit und guten Haftungseigenschaften 
verwendet wird. 

4. Verfahren nach einem der Ansprflche 1 bis 3, 55 
dadurch gekennzeichnet, daB fur den Kunststoff- 
Oberzug der Plattenflachen und/oder als Fugen- 
material ein Epoxidharz oder ein Polyurethanharz 
verwendet wird. 

5. Verfahren nach einem der Ansprtiche 1 bis 4, 60 
dadurch gekennzeichnet, daB der Kunststoff-Ober- 
zug an Randflachen der Piatten einen Anteil an 
Quarzmaterial enthalt oder nach seinem Aufbrin- 
gen mit einem solchen versehen wird. 

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 65 
dadurch gekennzeichnet, daB die Piatten durch 
Tauchen allseitig mit dem Kunststoff-Oberzug ver- 
sehen werden. 
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7. Verfahr n nach einem der Ansprflche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB Piatten, di auch auf 
ihr r Unterseite einen Kunststoff-Oberzug erhal- 
ten, vor dem Festwerden des Ietzteren auf dieser 
Unterseite mit Granulat oder ahnlich m kdrnigen 
Material versehen werden, derart, daB dessen Par- 
tikel aus dem Oberzug nach dessen F stwerden 
vorstehen. 

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die mit dem Oberzug versehenen 
Piatten in ein Bett aus Granulat od dgL zur Auf- 
nahme desselben gedrflckt werden. 

9. Verfahren nach einem der Ansprflche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Piatten zumindest 
auf ihrer Oberseite mit einer Kunststoffbeschich- 
tung versehen werden, die wenigstens einen der 
Farbgebung oder einer sonstigen optischen Gestal- 
tung dienenden Zusatz enthalt 

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kunststoffbeschichtung zusfitzlich 
zu dem Kunststoff-Oberzug vorgesehen wird. 

1 1. Verfahren nach einem der Ansprflche 9 und 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB in die Beschichtung 
vor dem Festwerden derselben wenigstens ein Zu- 
satz eingebracht wird. 

1Z Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Zusatz in die Beschichtung einge- 
streut wird 

13. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kunststoffbeschichtung und der 
Zusatz zusammen in Form einer Mischung auf die 
Piatten auf gebracht wird 

14. Verfahren nach einem der Ansprflche 1 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB das zum AusfflUen 
der Fugen dienende Kunststoffmaterial wenigstens 
einen der Farbgebung oder einer sonstigen opti- 
schen Wirkung dienenden Zusatz enthalt 

15. Verfahren nach einem der Ansprflche 1 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Piatten zumindest 
auf ihrer Oberseite mit einer gegen UV-Strahlung 
bestandigen Beschichtung oder Schutzschicht ver- 
sehen werden. 

16. Zum Herstellen eines Belages fur Bdden, Wan- 
de, Begrenzungen od. dgL geeignetes plattenfdrmi- 
ges Element, wie Fiiese, Faserplatte oddgL, da- 
durch gekennzeichnet, daB es zur Verwendung bei 
dem Verfahren nach einem der Ansprflche 1 bis 15 
ausgebildet ist 

17. Element nach Anspruch 16, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Element (1, 11) zumindest an sei- 
nen Randflachen (4) mit einem festen Kunststoff- 
Oberzug (5) versehen ist 
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